Cementova sparovaci hmota
vyjimecénych viastnosti
modifikovana polymery,
hydrofobni, s technologii
Dropeffect® pro vyplh spary
do Sirky 6 mm

ZARAZENI PODLE EN 13888
Keracolor FF je zlepSena (2) cementova (C) sparovaci hmota
(G) zarazena jako CG2.

OBLASTI POUZITI

Sparovani keramickych obklad( a dlazeb veho druhu

v interiéru a exteriéru (jednou a dvakrat palenych, slinutych
a porcelanovych dlazeb a obkladl atd.), pfirodniho kamene
(mramoru, Zuly), konglomerat( atd., sklenéné i mramorové
mozaiky.

PRIKLADY POUZITi
* Sparovani keramickych obkladd a dlaZeb v interiérech
a exteriéru

* Sparovani obkladl v bazénech s chemicky upravovanou
vodou

* Spdrovani velmi hladkych a lesklych povrchi (hlazené
a lesténé slinuté dlazby, pfedem hlazeného a lesténého
mramoru, glazovanych obklad()

* Sparovani primyslovych podlah s keramickou dlazbou
v mistech, kde neni vyZadovana odolnost proti chemickym
vlivdm (gardze, sklady).

TECHNICKE VLASTNOSTI

KERACOLOR FF je smés cementu, velmi jemnozrnnych
kameniv, specidlnich pfisad, specialnich polymer( a pigmentd.
Pouzitim specidlnich hydrofobnich pfisad (technologie
DropEffect) ma spdrovaci hmota lepsi vodoodpudivé vlastnosti,
je vice odolnd proti znecisténi a ma celkove delsi Zivotnost.

Po smichani produktu s vodou ve sprdvném pomeéru a pfi
spravném zpracovani Ize dosahnout nize uvedenych vlastnosti:

IS VS

¢ Snizena nasakavost

 Dobréd pevnost v tlaku, v tahu za ohybu a dobré odolnost vidi
zmrazovacim cyklim, a proto i dlouhodobd Zivotnost

* Hladky kone¢ny povrch s nizkou nasdkavosti, a proto snadno
udrzovatelny

* Velmi dobra odolnost proti odéru

* Kompenzované smrstovani, proto pfi vyzravéni nedochazi ke
vzniku trhlin a prasklin

* Dobra odolnost proti kyselinam s pH > 3
* Vynikajici pomér ceny a kvality

Po smichani KERACOLORU FF s FUGOLASTICEM, specialni
polymerovou prisadou na bazi syntetickych pryskyric se po
vyzrani vyrazné zvysi hodnoty uZitnych vlastnosti a dosahne se
pozadované odolnosti i pro pouziti ve velmi nepfiznivych
podminkdch (sparovani fasad, bazénd s chemicky
neupravovanou vodou, koupelen, podlah s vysokym provoznim

v technickém listu FUGOLASTICU.

UPOZORNENI

* Nemichejte KERACOLOR FF s cementem ani jinymi
pfisadami a nikdy nepfidavejte vodu do smési, ktera jiz zaCala
tuhnout.

* KERACOLOR FF nesmi byt smichan se slanou nebo
$pinavou vodou.
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* Produkt pouzivejte pri teplotdch od +5°C do
+35°C.

* Mnozstvi vody ve smési musi byt presné
davkovano. Nadmeérné mnozstvi zdmésové
vody mUze na povrchu zplsobit bélavy povlak
(vykvét). Pokud je sparovaci hmota zamichdna
v jiném neZ stanoveném poméru, mdze dojit
také ke zméné zabarveni spdry. Vykvét na
povrchu je zplsoben tvorbou uhli¢itanu
vapenatého nebo Casto také vyssi zbytkovou
vihkosti, kterd je v nevyschnutych lepidlech,
neuplné hydratovanych spdrovacich hmotdach,
na nedostate¢né suchém podkladu, nebo na
podkladu, ktery neni chranén proti vzlinajici
kapilarni vinkosti.

Po provedeném sparovani se nedoporucuje
posypavat povrch sparovaci hmoty praskem
KERACOLOR FF k zabranéni
nerovnomérného zbarveni a snizenf
mechanické pevnosti.

Dilata¢ni a pruzné spary na podlahach

a sténach nesmi byt nikdy sparovany
KERACOLOREM FF, ale vhodnym pruznym
tmelem firmy MAPEI (napf. MAPESIL AC,
MAPESIL LM, MAPEFLEX PU21, apod).

Neékteré druhy keramickych nebo kamennych
materidl jsou drsné nebo maji mikroporézni
povrch. Doporucuje se proto na malém vzorku
provést zkousku, aby se oveérila moznost
docisténi spary po sparovani. V pfipade
potfeby je vhodné osetfit povrch obkladd nebo
dlazeb vhodnym ochrannym natérem. Dbejte
vSak na to, aby se zabranilo potfisnéni
vnitfnich stén spar ochrannym natérem.

* Pro zajisténi jednotného barevného vzhledu
spdry doporucujeme pfipravit vzdy celé baleni
smési

ZPUSOB ZOPRACOVANI

Priprava spar

Pred sparovanim musime pockat, az hmota
nebo lepidlo zcela vyzraje a vyschne.
Zkontrolujte, zda jiz uplynula pfedepsana doba,
kterd je uvedena v pfislusném technickém listu.
Spary musi byt Cisté, zbavené prachu a volné
min. do 2/3 tloustky obkladu. Nadmérné
mnozstvi lepidla nebo malty musi byt
odstranéno pred jejim vytvrzenim. Pri spdrovani
velmi poréznich keramickych obkladd a dlazeb
ve vysokych teplotdch a pfi vétrném pocasi,
predem mirné zvihcete spary Cistou vodou.

Priprava smési

Za stdlého michdni nasypte KERACOLOR FF do
Cisté, nerezavé nadoby s obsahem

23-30 hmotnostnich % Cisté vody (v zavislosti na
barvé) nebo FUGOLASTICU (pokud to vyzaduje
druh poufziti). Pfi sparovani dlazeb mudze byt
smes tekutéjsi (cca. 25-32 hmotnostnich %).
Smés michejte pomalubéznym michacim
zafizenim (abyste zabranili nadmérné tvorbé
vzduchovych bublin), az vznikne dokonale
homogenni smés. Pockejte 2-3 minuty a pred
pouzitim smés jesté jednou kratce promichejte.
Takto pfipravend smés muZe byt zpracovana do
2 hodin po namichani.

Nanaseni sparovaci hmoty

Spdry dokonale vyplrite KERACOLOREM FF.
Pouzivejte pfitom vhodné hladitko nebo
pryzovou stérku MAPEI; dbejte aby nedoslo ke
vzniku dutin a propadlin. Pfebyte¢ny
KERACOLOR FF odstrarite z povrchu pokud je

jesté v Cerstvém stavu, pficemz hladitko nebo
stérka musi smérovat Sikmo k prdbéhu spary.

Koneéna tprava

Jakmile smés ztrati svou plasticitu a zmatni, coz
je obvykle po 10-20 minutdch, odstrarite

z povrchu zbytky KERACOLORU FF vihkou
houbou z tvrdé celuldzy (napf. houbou MAPEI).
Houba musi sméfovat Sikmo k pribéhu spar.
Houbu ¢asto vihéete, pouzivejte pfitom dvé
rliznd védra s vodou. Jedno na hrubé &isténi pro
odstranéni nadmérného mnozstvi smési z houby
a druhé s Cistou vodou pro vymyvani houby. Lze
pouzit také strojni Cistici zafizeni s pasovou
houbou. Pro snadnéjsi odstranéni ztuhlé hmoty
z obkladu nebo dlazby pouzijte navihéenou
&istici houbu Scotch-Brite®, nebo
jednokotoucové strojni Cistici zarizeni

s osazenim brusnou plsti. Pri prili§ véasném
dodistovani spdry (pokud je smés jesté
plastickd), mize dojit k ¢asteénému vymyti spar
a tim i ke zméné zabarveni. Na druhé strané,
pokud se Cisténi provadi po zatuhnuti sparovaci
smési, musi byt povrch vycistén mechanicky;
pfitom v8ak mdze dojit k poSkozeni povrchu
spdry, obklad( nebo dlazeb.

Pfi pouzivani KERACOLORU FF v extrémné
horkém, suchém nebo vétrném pocasi se
doporucuje spary nékolik hodin po aplikaci
mirné vihcit (nerozplavit!). Pro vytvrzeni
KERACOLORU FF je vzdy nejvhodnéjsi pouzit
postup s vihéenim, ktery zdokonaluje jeho
vysledné vlastnosti. Kone¢né odstranéni
pfipadnych prachovych zbytkd KERACOLORU
FF z povrchu obkladd a dlaZeb se provadi
Cistym suchym hadiikem. Po kone¢ném c¢isténi
Ize v pfipadé, kdy je povrch dlazby nebo
obkladu stale znecistény KERACOLOREM FF
(zavoj), pouzit Cistici prostredek s obsahem
kyselin (napf. KERANET). Pfi jeho pouziti
dodrzujte prfedepsané pokyny, zejména ¢as
(min.10 dnd po sparovani. KERANET pouzijte
pouze na povrsich odolnych proti kyseling, nikdy
ne na mramorovych nebo vapennych
materidlech. Pfi pochybnostech doporu¢ujeme
pouzitr KERANETU predem vyzkouset.

POCHUZNOST
Podlahy jsou pochtizné po cca 24 hodindch.

UVEDENI DO PROVOZU

Povrchy mohou byt uvedeny do plného provozu
po 7 dnech.

Bazény a nddrzZe Ize pinit vodou 7 dnd po
sparovani

CISTENI
Naradi a nadoby se cisti vétSim mnozstvim vody
pokud je KERACOLOR FF cerstvy.

SPOTREBA

Spotfeba KERACOLORU FF je proménliva

v zdvislosti na Sifce spdr a formatu obkladu nebo
dlazby. V tabulce jsou uvedeny priklady
spotieby v kg/m®.

BALENI
Pytle po 25 kg, kartdny po 4x5 kg — podle barev.

BARVY
KERACOLOR FF se dodéva v 18 barvach dle
vzorniku MAPEI.

SKLADOVANI

KERACOLOR FF uskladnén v suchém prostredi
a plvodnich uzavienych obalech je
skladovatelny po dobu 12 mésicd. Vyrobek je ve
shodé s Narizenim 2003/53/CE



TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

V souladu s normami:

- Evropska EN 13888, jako CG2
- Americka ANSI A118.6 - 1999

SPECIFIKACE VYROBKU

konzistence

jemny prasek

barva 18 barev podle vzorniku MAPEI
objemova hmotnost (kg/m°) 1000 - 1400
obsah susiny (%) 100

skladovani

12 mésict v pdvodnim baleni a suchém prostredi

klasifikace nebezpeénych latek podle 99/45 CE

drazdivy. Pred pouzitim si prostudujte odstavec

,Bezpecnostni instrukce pro pfipravu a zpracovani

X

na stavbé“ a informace na obalu a v bezpec¢nostnim listu

celni zatfidéni

UDAJE PRO POUZI

pomeér michani

3824 50 90

| (pfi 23°C a 50% rel. vihkosti)

100 dilt KERACOLORU FF na 23-30 hmotnostnich %

(v zavislosti na barvé)

konzistence smési

tekutd pasta

objemova hmotnost smési (kg/m’) 2000
pH smési cca. 13
zpracovatelnost namichané smési cca.2h

teplota pfi zpracovani

od +5°C do +35°C

spdrovani po pokladce:

obklad stén s pouzitim normélné zrajicich lepidel 4-8 hodin
obklad stén s pouzitim rychle tvrdnoucich lepidel 1-2 hodiny
obklad stén s technologii lepeni do maltového loze 2-3 dny
dlazba s pouzitim normalné zrajicich lepidel 24 hodin
dlazba s pouzitim rychle tvrdnoucich lepidel 3-4 hodiny
dlazba s technologii lepeni do maltového loze 7-10 dnt
éekaci doba pred koneénou tipravou spary 10-20 minut
pochiiznost 24 h
uvedeni do pIného provozu 7 dnd

VYSLEDNE HODNOTY

pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech (EN 12808-3):
pevnost v tlaku po 28 dnech (EN 12808-3):

pevnost v tahu za ohybu po zmrazovacich cyklech

(EN 12808-3):

pevnost v tlaku po zmrazovacich cyklech (EN 12808-0):
odolnost proti odéru (EN 12808-2):

smrsténi (mm/m) (EN 12808-4):

nasakavost vody po 30 (EN 12808-5):

nasdkavost vody po 4 hodinach (EN 12808-5)

~N

Ve shodé s evropskou normou
>
EN 13888 zarazen jako CG2

odolnost proti vihkosti vynikajici
odolnost proti starnuti vynikajici
odolnost proti rozpoustédiim, olejim a alkaliim vynikajici

odolnost proti kyselinam

dobra, pokud je pH > 3

tepelna odolnost

od -30°C do +80°C

Spéarovani jednou palené
dlazby stérkou

Dokonéeni povrchu
houbou Scotch-Brite®

Priklad sparovani mozaiky
v kuchyni




TABULKA SPOTREBY V ZAVISLOSTI BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO

NA FORMATU DLAZBY NEBO OBKLADU PRIPRAVU A POUZITI NA STAVBE
Keracolor FF obsahuje cement, ktery ve styku

s potem nebo jinymi télovymi tekutinami

A SIRCE SPARY (kg/m?)

Formét dlazby $itka spary (mm) vyvolava d_réiqivglu al kalicls_ou r,ee_lkci au c_itlivych
nebo obkladu (mm) osob alergické priznaky. Pri praci pouzivejte
rukavice a ochranné bryle. Dalsi informace jsou
z S g uvedeny v bezpe&nostnim listu.
20 x 20 x4 1,2 , .
50 x 50 x 4 0,5 VYROBEK PRO PROFESIONALY
75x 150 X 6 0,6 0,9 L
100 x 100 x 6 0,6 0,9 UPOZORNENI
100x 100 x 10 0,9 15 Shora uvedené Udaje a predpisy, prestoZe
100 x 200 x 6 0,4 0,7 odpovidaji nasim nejlepsim zkusenostem, Ize
100 x 200 x 10 1,2 povaZovat v kaZdém pfipadé pouze za typické
150x 150 x 6 0,4 06 a informativni a musi byt podporeny bezchybnym
20020018 04 0.6 zpracovanim materiélu; proto je nutné pfed
A B0 2 U vilastnim zpracovanim posoudit vhodnost
ggg i ggg i ;g ?’2 vyrobku pro pfedpoklddané pouziti. Spotiebitel
250 x 330 x 8 03 0:5 prejima veskelroq ,zgdpovedr]osz: za prlp:zz_d,ne
300 x 300 x 8 03 0.4 nrfzsledky vyplyvajici z nespravného pouZiti
300 X300 x 10 03 | 05 vyrobku.
300 x 300 x 20 1,0
300 x 600 x 10 0,3 0,4
330x330x 10 0,3 0,5
400 x 400 x 10 03 | 04 Informace o tomto vyrobku
it o jsou k dispozici na pozadani
600 x 600 x 12 0,3
VZOREC PRO VYPOCGET SPOTREBY
(A + B) kg
(AxB) xCxDx1,5 7
A = délka obkladu nebo dlazby (v mm)
B = $itka obkladu nebo dlazby
C = tloustka obkladu nebo dlazby (v mm)
D = Sitka spary (v mm)
( SOUHRNNE TECHNICKE INFORMACE \

Vypln spar predem pripravenou zlepSenou cementovou maltou, modifikovanou polymery, zatfidénou ve
shodé s EN 13888 jako CG2 (Keracolor FF — vyrobce MAPEI S.p.A.); v pfipadé potfeby smichana se
specialnim latexem na bazi syntetickych pryskyric (Fugolastic — vyrobce MAPEI S.p.A.) s hladkym

a hutnym popvrchem, odolnym proti odéru, hydrofébni's vlastnosti DropEffect®, s nizkou nasékavosti
vody a proto snadno udrzovatelny. Plniva, obsazena ve vyrobku jsou velmi jemné granulometrie pro
umoznéni vyplné spar do Sitky 6 mm. )

MADEI

MAPEI GROUP MA CERTIFIKOVANY SYSTEM RIZENI
(Kvality, Ochrany Zivotniho prostredi a Bezpecnosti)
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