MASTERsi!” LEPIDLO NA DREVO D3

1. Charakteristika
MASTERSsi® - Lepidlo na difevo D3 je jednoslozkové lepidlo, vyrobené na zdkladé specidini
polyvinylacetdtové disperze a prisad, které mu doddavaji mimoradné lepici viastnosti. Spoj
slepeny timto lepidlem vyhovuje pozadavkdm normy CSN EN 204-D3. Lepidlo je vhodné k vyrobé
lepenych predmétd, pouzivanych v prostordch s vysokou relativni vinkosti vzduchu a lepenych
predmétl, Casto vystavenych pUsobeni kondenzdtd nebo krdtkodobym vylitim vody.

2. Pouiiti
MASTERsil® - Lepidlo na dievo D3 je ur&eno pro lepené spoje, u kterych se o&ekdvd odolnost
proti vihkému ovzdusi: dverfe, okna, ndbytek pro vihké prostory, kuchyrské pracovni plochy,
k podkladddani parketového lamindtu (pero-drdzka), plovoucich podliah apod. Spoj se vyznacuje
vysokou pevnosti, kratkou dobou stlaceni, zvysenou odolnosti proti teploté nebo organickym
rozpoustédlim.
Vhodné zpUsoby lepeni:
- lepeni na neohfivanych, ohfivanych a vysokofrekvencnich lisech
- lepeni po sitfce a tloustce viech druhd dreva
- montdznimu lepeni napr. plovoucich podlah
- povrchovému lepeni (dyhy, lamindtd)
Aplikaéni postup
Po delsi dobé skladovdni doporucujeme lepidlo pred pouZitim promichat. Lepené povrchy musi
byt dobfe pfipraveny —rovné, hladké, suché, zbavené prachu, mastnot nebo ostatnich necistot.
Lepidlo nandsime ru¢né nebo strojné, obvyklymi nandsecimi pfistroji a aplik&tory (stétec,
plastovy hfeben, plastové nddobi s ndstavcem, nandseci vdalecky, vdleckové stroje, trysky,
aplikatory...). Ndnos md byt jednostranny, nanesen v tenké vrstvé, stejnomérny po celém
povrchu. U Eepovych konstrukci a spojd, kde se poZzaduje vysokd pevnost spojd, doporucujeme
oboustranny ndnos lepidla.
Nejvhodnéjsi pracovni podminky
- teplota lepidla, lepenych predmétd a prostoru 18 - 20°C
- relativni vinkost vzduchu 60 - 70%
- vihkost dieva 8 - 12%
- mnozstvi naneseného lepidla 120 — 180 g/m? pti Sitkovém a montdznim lepeni”
100 - 150 g/m?2 pfi dyhovani
- tlak pfi stlaceni  u spojU a povrchového lepeni lamindtu min. 0,5 N/mm?
Pfi dyhovdni min. 0,2 N/mm?2

Doba stlaceni

zAvisi na teploté prostoru, lepidlo a lepenych predmét, vihkosti a druhu dreva, tlaku pfi stlaceni a
mnozstvi naneseného lepidla. Pfi respektovdani uvedenych nejvhodnéjsich pracovnich podminek
se doporucuje nize uvedené doba stlaceni minimdainé:

Sirkovd lepeni (mékké/tvrdé dievo)  pfi 20°C 15 - 30 min.
pri 50°C 3 -5 min.

dyhovdni (tloustka 0,6 - 0,8 mm) pfi 20°C 10 =15 min.
pfi 50°C 6 —8 min.
pri 70°C 4 — 6 min.

povrchové lepeni (lamindt) pri 20°C 15-20 min.
pfi 50°C 6 —8 min.
pri 70°C 4 — 6 min.

Pfi lepeni dfeva s vyssi obsahem vihkosti, u vétsino mnozstvi naneseného lepidla nebo pfi nizsich
teplotdch lepeni nez jsou doporucené je potreba dobu stlaceni patficné prodlouzit. Prodlouzeni
doby stlaceni doporucujeme také u velmi zatizenych spojl. Lepeni pii teplotdch nizsich nez pri
+15°C se nedoporucuje. Lepené predméty mizeme opracovdvat po 12-ti hodindch,
spotrebujte do data na obalu.
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MASTERsi!” LEPIDLO NA DREVO D3

Cisténi:
Stroje a ndradi opldchneme teplou vodou dfive nez lepidlo zaschne.

3. Technické Udaje

Chemicky z&klad vodni disperze polyvinylacet&dtového polymeru

Rychlost vazdani vysokd, rychlé lepidlo

Viskozita pfi 20°C 8.000 - 18.000 MPas (Blockfield RVT, vieteno 6,50 otdc./min.)
Susina (ISO 1625) cca 50%

pH (ISO 1148) cca 3,0

Kfidovy bod cca 4°C

Oteviend doba cca 2 min. pfi ndnosu lepidla 100 g/m?

cca 7 min.pii ndnosu lepidia 200 g/m?
pri 20°C 65 % relativni vihkosti vzduchu, na bukovém dfevé s 10% vihkosti

4. Barva bild, suchy film je prOhledny

5. Baleni plastové nddobky s aplikdtorem 0,25 kg, 0,5 kg, 1 kg
Plastové nddoby 5 kg, 10 kg, 30 kg se spodni vypusti

6. Zivotnost a skladovani
V origindinich obalech pii teploté +5°C az +25°C po dobu 12 mésicl.

7. Upozornéni
Pfed pouzitim se seznamte s informacemi na obalu vyrobku nebo v bezpe&nostnim listu.
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Viastnosti vyrobku v dobé expirace odpovidaji Udajim v technickém listu, veskeré Udaje v technickém listu jsou
pfedkidddny v dobré vife na zdkladé nasich viastnich zkouSek a podkladech od nasich dodavateld. MozZnosti pouZiti
doddvanych materidld jsou tak rozséhlé a rdznorodé, Ze neni moZné obsdhnout viechny varianty pouZiti s podrobnym
popisem, ztéchto ddvodd nepiiimdme obecnou odpovédnost za takové pouliti vyrobku, které nebylo konzultovdno
s nasim technickym oddelenim. Kazdy uZivatel je povinnen se presvédcit o vhodnosti pouZiti viastnimi zkouskami nebo
konzultovat s technickym oddélenim.

Do N AU DONAUCHEM s.r.0. Tel..  (+420) 317 070 220

Za Zoskou 377, 288 02 Nymburk Fax: (+420) 317 070 230
c H E M Ceska republika / Czech republic GSM: (+420) 602 292 919
DIC (VAT): CZ43774750 (+420) 737 239 660
ICO (ID): 43774750 e-mail: donauchem@donauchem.cz
URL: www.donauchem.cz, www.mastersil.cz

Spoleénost je zapséna v OR Méstského soudu v Praze, oddil C, viozka 6905
Spole¢nost md uzavienu "Smlouvu o sdruieném pinéni" s EKO-KOM, a.s. a je registrovana pod Cislem EK-F06020149.
Spoleénost je certifikovéna podle normy CSN EN ISO 9001:2009.




