Vlastnosti

m |epidlo spliuje pozadavky

C2 FTE S1 podle DIN EN 12004
vodovzdorné dle DIN EN 12004
mrazuvzdorné dle DIN EN 12004
s vysokym obsahem pryskyfric
flexibilni

vaze krystalicky vodu
hydraulicky rychle tuhnouci

s obsahem latentnich pojiv
obsahuje tras

velmi nizkd spotieba

minimalizuje riziko zbarveni

pfirodniho kamene

vhodné pro podlahové vytapéni

B extrémni prilnavost, odolnost vaci
tlaku i stfihovému namahani
velmi dobfe zpracovatelné

Ize nanaset stérkou

snadnd a vsestrannd aplikace

pro vnitini i venkovni prostredi

u vétsiny podkladt bez penetrace

nizky obsah chrému podle REACH

Oblast pouziti

Lepidlo SCHONOX Q9 je vhodné pro

pokladku nize uvedenych materiadla

do tenkého loze podle DIN 18157:

m kalibrovany a nekalibrovany
prirodni kdmen citlivy na zbarveni,
a pro materidl v pasech

® jursky mramor

m materidl z vyvrelych hornin

B keramicky material

m jemné slinutd dlazba,
zejména velkoformatova

m kabrince

m pasy z kabfince

Pri pouziti velkoformatového, tenkého

a kalibrovaného pfirodniho kamene

doporucujeme vyzadat si dalsi informace

u vyrobce (tzv. miskovy efekt).

AkzoNobel

Podklady
Lepidlo SCHONOX Q9 je vhodné
na nasledujici podklady:

beton (min. stafi 3 mésice)
cementové potéry a rychle
tuhnouci cementové potéry

B potéry na bazi sulfatu vadpenatého

m potéry z litého asfaltu celoplosné

popiskované, IC 10 a IC 15
dle DIN 18 354 a DIN 18 560,
tloustka vrstvy 1-10 mm

B magnezitové potéry
m izola¢ni materiadly SCHONOX

B cementové a vapenocementové

omitky (CS II, CS Il nebo CS IV dle DIN
EN 998-1, pevnost v tlaku = 2,5 N/mm?)
zdivo

izola¢ni a montadzni desky a panely
sadrokarton a vldknité desky

sadrové omitky (podle DIN EN 13279-1,
pevnost v tlaku = 2,5N/mm?)

plné tvarnice na bazi sadry

(= 5,0% zbytkova vlhkost)

puvodni keramickd dlazba

Pozadavky na podklad

Vyschly podklad musi vykazovat
dostatecnou pevnost,

unosnost a stabilitu.

Je tfeba jej zbavit prachu, necistoty,
olejovych a mastnych skvrn.
Délici a slinuté vrstvy je tfeba
ocistit vhodnou metodou, napf.
brousenim, frézovanim, tryskanim
a naslednym vysatim.

Podklad dle DIN 18202,

tolerance ve stavebnictvi.

Kladeni na cementové potéry nasleduje

po 28 dnech. Cementové podklady
musi vykazovat zbytkovou vihkost

< 2,0CM-%, vytapéné cementové
potéry pak = 1,8 CM-%. Méfeni vlhkosti
se provadi ,karbidovou” metodou CM.
Potéry na bazi sulfatu vadpenatého
(anhydrity) musi vykazovat zbytkovou
vlhkost = 0,5CM-%, vytapéné
anhydritové potéry pak = 0,3 CM-%.
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1.36

Technicky list

Technické udaje

doba zpracovani:

cca 60 minut pri 20°C
vytvofeni povlaku (EN 1346)":
cca 30 minut

m pochuznost: po cca 3 hodinach

B moznost zaspdarovani: po cca 3 hod.

m teplota (vzduchu) pro zpracovani:

:
ki

n
n

+5°az +30°C

teplotni odolnost: ve vytvrzeném
stavu —20°C az +80°C

spotfeba materidlu (ve formeé
prasku):
ozubeni 8 mm: cca 3,0kg/m?
ozubeni 10 mm: cca 3,5 kg/m?

ozubeni 20/13: cca 4,5 kg/m?

doba do vytvoreni povlaku zavisi na
onkrétni teploté a dalsich podminkach
a stavbé. Doporucujeme vyzkouset
anesené lepidlo prstem na smacivost.

STONE @
LINE

@©scHONOX




Méfeni vlhkosti musi byt provaddéno
,karbidovou” metodou CM.
m Potéry na bazi sulfatu vdpenatého se

pripravuji podle katalogového listu

BEB ,Pokyny ke zhodnoceni a pfipraveé

povrchu anhydritovych potéru”.

m Pii aplikaci na vyse uvedené
podklady ve vlhkém prostfedi nebo
mokrych provozech je tfeba provést
dodatecnou izolaci v pfimém spojeni
s keramickou dlazbou. Ktomu je
vhodna natérova izolace SCHONOX
HA, SCHONOX 1K-DS, SCHONOX 2K-DS
nebo SCHONOX AB (viz. technické
listy 8.14, 8.23, 8.30 nebo 8.09).

m Pii poklddce na potéry ur¢ené pro
podlahové vytapéni plati Katalogové
listy ,Keramickd dlazba a desky
z betonu a prirodnich materiala
na vyhfivanych cementovych
podlahovych konstrukcich” dle DIN
EN 1264, ¢ast 4. U vyhfivanych

podlahovych konstrukci doporucujeme

dodrzovat pokyny ,Koordinace
femesel u vytapénych podlahovych

konstrukci” vydané svazem BVF.

Penetrace podkladu

m Podklady na bazi sulfatu
vapenatého, napfi.:

- anhydritové potéry

- sadrové omitky

pouzijte penetra¢ni natér SCHONOX

KH v poméru 1:1 (doba schnuti

min. 24 hod.), nebo SCHONOX KH FIX

(doba schnuti alespon 1 hodina).

Pfi tloustce vrstvy > 10 mm

doporucujeme penetraci hmotou

SCHONOX EG s naslednym popiskovanim.

Namisto piskovani lze také pouzit smés
SCHONOX EG a nasledné SCHONOX SHP.
- na plné sadrové tvarnice Ize obklad
pokladdat do loze pfipraveného
z SCHONOX Q9 bez penetrace do
max. vlhkosti 5,0 %, do max. tloustky
vrstvy 5mm je bez penetrace mozné
i stérkovani a vyrovnavani podkladu;

- u vyrovnavacich stérek > 5,0 mm

< 10,0 mm pouzijte penetraci SCHONOX

KH (1:1) nebo SCHONOX KH FIX.
® Magnezitové potéry:
penetrace SCHONOX EG s popiskovanim;
Alternativné k piskovani Ize penetrovat
SCHONOX EG a nasledné SCHONOX SHP.

® Nesavé, hladké a hutné
podklady, napi.:

- potéry z litého asfaltu, malo
popiskované, se pfedem penetruji
piipravkem SCHONOX SHP;

- u dostatec¢né popiskovanych litych
asfaltt neni penetrace nutnd. Pfi
pokladce pfirodniho kamene citlivého
na zbarveni je nutnd penetrace
podkladu pfipravkem SCHONOX SHP.

- keramické obklady, pevné drzici,
ocisténé a prip. prebrousené
neni nutné penetrovat.

V pifipadé pochybnosti doporuc¢ujeme

vyzkouset na malé plose nebo si

vyzadat dalsi informace od vyrobce.

Doporuceni pro zpracovani

m SCHONOX Q9 se micha v ¢isté nadobé
a ve studené a cisté vodé. Je vhodné
pouzit michaci pfistroj s ot. 600/min,
ktery smés namichd homogenné.

m Je tfeba namichat pouze takové
mnozstvi materidlu, které lze
zpracovat béhem cca 60 minut.

m S lepidlem SCHONOX Q9 muzete
vyrovnat nerovnosti az 30 mm.

m Pro celoplo3sné stérkovani
doporucujeme pouzit stérkové
hmoty SCHONOX.

m Po pouziti opldchnéte pracovni
nafadi ihned cistou vodou.

B SCHONOX Q9 umoznuje lepit
metodou ,floating”, ,buttering”

a kombinovanou metodou ,floating-
buttering” podle DIN 18 157 a takeé
pro konven¢ni pokladku do silného
loze na pevné roznaseci vrstve.

m Pro lepeni keramické dlazby
v mistech, kterd budou trvale
pod vodou, doporucujeme pouziti
SCHONOX SEK nebo SCHONOX SK.

m U velkoformatové jemné slinuté
dlazby > 30x30cm doporucujeme
(zejména pii podlahovém vytapéni)
pokladku do tekutého loze z materidlu
SCHONOX TT - pii lepeni nebudou
vznikat dutiny. Pokud nelze tekuté
loze pouzit, doporuc¢ujeme u jemné
slinuté dlazby > 30x30cm nanést
na zadni stranu dlazdice kontaktni
vrstvu lepidla (smés na tenké loze),
kterd zajisti lepsi pfilnavost.

m U krystalickych (prasvitnych)
pfirodnich materidlt se zpravidla

pouzivaji bild lepidla, pfip. se na zadni
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stranu nanese stérkou kontaktni vrstva
- zabranite tak prosvitani a tvorbé stina.
Piirodni kdmen, ktery neni odolny

vUici pusobeni kyselin (napf. mramor),
se nesmi ¢istit kyselymi ¢isticimi
prostfedky. Doporuc¢ujeme ¢cistici
prostfedky s hodnotou pH 7,0-7,5.

Pfi lepeni silné nasdkavych ¢inskych zul
(napf. padang) muaze dojit k nevratnému
zbarveni dlazby. Doporuc¢ujeme

proto lepeni nejdfive vyzkouset!

U svétlych dlazdic z pfirodniho kamene
muze po nalepeni dojit ke zbarveni.
Nejvétsi zbarveni hrozi u tenkych

desek, u svétlych druht kamene

a u savych pfirodnich materialu. Pfipadné
stinovani se po nékolika dnech schnuti
ztrati. Pri¢inou trvalého zbarveni

viak muze byt transport materidlu

z podkladu, z lepici hmoty nebo ze
samotného pfirodniho kamene. Jednd se
o barevné ¢astice, které za¢nou vzlinat
pUsobenim vody - tyto ¢astice jsou pak
kapilarnim vzlindnim zdmeésové vody
transportovany z vrstvy lepidla na povrch
prirodniho kamene. Zbarveni muze

byt organického ptvodu (fosilni viastni
slozky pfirodniho kamene, kyselina
huminovd nebo pfirodni pryskyfice).
Stejné tak mUze byt toto zbarveni
zpusobeno i anorganickymi slozkami -
prirodnimi pigmenty (slouceniny Zeleza
nebo manganu). Trvalému zbarveni lze
zabranit jen spravnou volbou vhodného
materidlu pro lepeni. Protoze zbarveni
je v prvni fadé zpusobeno vzlinajici
vodou, je nezbytné toto vzlindni prerusit.
Doporucujeme proto pouzivat rychle
tuhnouci lepidla s krystalickou vazbou
vody. Tyto systémy vazou velkou ¢ast
zadmeésové vody v lepidle jesté pred

tim, nez se mohou pigmenty uvolnit

a proniknout az na povrch. Diky nizké
alkalité téchto systému je nebezpeci
tvorby vykvétl snizeno na minimum.
Avsak pro uplné odstranéni rizika
trvalého zbarveni je nutné pouzivat
systémy, které neobsahuji zddnou vodu.
Keramické materidly (dlazdice, desky

a pfirodni kdmen) Ize lepit na duty
podlahovy systém bez dalsi roznaseci
vrstvy vytvorené z mokrého potéru

az po schvdleni této duté podlahy
vcetné jeji svrchni krytiny odpovédnym
projektantem. V takovém pfipadé se

keramické materidly lepi minimalné



do tenkého loze kategorie C2 S1
(buttering-floating) nebo se pouzije
lepidlo TT na podlahy kategorie C2 S1
s konzistenci tekutého loze. U formata
> 40x40cm nebo > 60x30cm je nutné
i pfi pouziti lepidla TT nanést na zadni
stranu dlazdice kontaktni vrstvu.

m Lepidlo nelze pouzivat na
obklddani venkovnich stén na
zateplovacich systémech, protoze
tyto systémy podléhaji zvladstnimu

schvaleni stavebniho dozoru.

-

Pomér miseni

Tenké loze:

®m na 25,0kg SCHONOX Q9
cca 5,01 vody

Stiedné silné loze:

®m na 25,0kg SCHONOX Q9
cca 5,01 vody

Tekuté loze:

®m na 25,0kg SCHONOX Q9
cca 6,01 vody

Silné loze:

®m na 25,0kg SCHONOX Q9
cca 4,251 vody

Konzistence na stérkovani:

®m na 25,0kg SCHONOX Q9
cca 4,251 az cca 6,01 vody

Sparovani

Pro sparovani keramickych obkladua
a dlaieb se savou stykovou hranou
doporudujeme pii Sifce spary:

® 13z 6mm: SCHONOX WD FLEX

® 13z 12mm: SCHONOX UF PREMIUM
Pro sparovani keramickych obkladua
a dlaieb se slabé savou nebo
nenasakavou stykovou hranou
doporudujeme pfii Sifce spary:

® 13z 12mm: SCHONOX UF PREMIUM
m 2 37 20mm: SCHONOX SB FLEX

®m 337 15mm: SCHONOX SU

® 4 a3z 15mm: SCHONOX XR 15

B 2 a7 40mm: SCHONOX XR 40

Pro sparovani pifirodniho kamene
doporudujeme pfii Sifce spary:

® 13z 12mm: SCHONOX UF PREMIUM
®m 337 15mm: SCHONOX SU

Pro sparovani chemicky

odolnou sparovaci hmotou
doporudujeme pfii Sifce spary:

m 1 a3z 10mm: SCHONOX CF

® 13z 10mm: SCHONOX CON BODEN
® 4 a3z 15mm: SCHONOX XR 15

B 2 a7 40mm: SCHONOX XR 40

Pro vyplnéni dilataé¢nich

a konstrukénich spar doporucujeme:

B SCHONOX ES (silikonovy tmel)
nebo SCHONOX MES

V kazdém pripadé dodrzujte pokyny

uvedené v technickych listech

jednotlivych typt sparovacich hmot!

Baleni
m 25kg v papirovém pytli

Skladovani
B SCHONOX Q9 skladujte
v suchu a chladu.
m Trvanlivost - 6 mésicl
(neoteviené baleni).
m Oteviend baleni se musi ihned uzaviit

a co nejrychleji spotfebovat.

Likvidace odpadu

m Obal Ize recyklovat -
zcela vyprdzdnéné obaly
odevzdejte do sbérny.

m Pfi likvidaci zbytkt produktu,
oplachové vody a obalt se
zbytky materidlu dodrzujte
mistné platné predpisy!

m Suché a ztvrdlé zbytky materidlu lze

odstranovat jako komunalni odpad.

GISCODE
m 7ZP1 - vyrobek na bazi cementu

s nizkym obsahem chromu.

Poznamka
m Vsechny uvedené Udaje jsou

jen pfiblizné hodnoty zavislé na

konkrétnich klimatickych podminkach.

B SCHONOX Q9 obsahuje cement. Ve
vlhku reaguje alkalicky, proto chrante
oci, pokozku a dychaci organy! Prach

nevdechujte. Pri kontaktu s pokozkou

dukladné oplachujte vodou. Po vniknuti

do o¢i vyhledejte ihned lékare!
m Dodrzujte pokyny uvedené
v Technickych listech. V pfipadné
nejasnosti se obratte na vyrobce!
m Béhem zpracovavani chrante
SCHONOX Q9 pied vysokymi
teplotami, privanem a pfimym
slune¢nim zafenim. Tyto aspekty
maji rozhodujici vliv na otevienou
dobu. Pozor na vytvareni povlaku.
m Pfi pouzivani lepidla ve
venkovnim prostiedi je vzdy

nutné zohlednit mistni klimatické
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podminky. Zpracovdvany material

vzdy chrante pred destém!

m Vysoké teploty urychluji proces tvrdnuti,

nizké teploty jej naopak zpomaluji.
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Je tieba dbat prislusnych smérnic, predpisu,
doporuceni a bezpecnostnich listu. Plati
zndma pravidla stavebniho uméni a techniky.
Prebirdme plnou zaruku za bezvadnou
kvalitu nasich vyrobku. Nase doporuceni

pro zpracovani se zakladaji na zkouskach

a praktickych zkusenostech. Muzeme vsak
uvést pouze vseobecné pokyny, jelikoz
nemame zadny vliv na stavebni podminky

a na provadéni. Vydanim tohoto Technického
listu ztraci pfedchozi svoji platnost.

)

o

Systém managementu SCHONOX byl
certifikovan dle ISO 9001 a 14001
némeckym certifika¢nim orgdnem DQS.

SCHONOX s.r.o.
Skrobarenska 482

617 00 Brno

Tel: +420 545 535 456-8
Fax: +420 545 535 211
E-mail: info@schonox.cz

www.schonox.cz
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